
TIPO DI GIUNTO
MOVIMENTO LONG.

(mm)(X)
MOVIMENTO TRASV.

(mm)(Y)
MOVIMENTO VERT.

(mm)(Z) LUNGHEZZA H L=MEDIA V=MEDIO A

SM 200N

SM 300P

SM 400P

±100

±150

±200

±120

±150

±200

±30

±30

±30

1000

1000

1000

57

75

96

772

890

1189

120

170

220

290

305

430

POS DENOMINAZIONE MATERIALE/NORMATIVA

1 Elemento modulare

Barra filettata

Rondella

Gomma Vulc.60±5 SH/A EN 1337-3

Classe 8.8 Zincata

ISO 7089

Rondella ovale

Dado autobloccante

Scossalina in gomma

Prof di drenaggio

Allettamento giunti

Massetto laterale

Resina di ancoraggio

Sigillatura asole

Stesa e rasatura

Imperm. impalcato

Binder

Manto d'usura
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5
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9
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13

14

15

ISO 7089

Classe 8 EN 20898 EN 10083

EPDM/Tessuto di polietilene + PVC armato con rete in Nylon

Alluminio

Betoncino reoplastico antiritiro

Betoncino reoplastico antiritiro

R - SM EFIX

R - SM P - FILL

R - SM EBOND
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810612
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PROGETTO DEFINITIVO-ESECUTIVO

Lavori  di ripristino  giunti  sul  viadotto  di Poggilupi  e viadotto  Leonardo  nell'ambito
delle  opere  di completamento  della  variante  STR  69 1° e 2° lotto

(scheda AR - 1AB)
CIG 9880901972        CUP I97H25000110002

Descrizione elaborato

2
Codice interno

P E
Livello

Data

L U
Lotto/Tratto

5 1 4 8
Ambito Numero Rev.Tipo

Responsabile unico del procedimento:
Ing. Luca Pigolotti

Responsabile della progettazione:
Ing. Matteo Pierami

Responsabile della sicurezza in fase di progettazione:
Ing. Matteo Pierami

Progettazione:

REV DATA MOTIVAZIONE REDATTO VERIFICATO AUTORIZZATO EMESSO

REGIONE TOSCANA PROVINCIA DI AREZZO

25148_LU_PE_STR_G_05_02^Stato di Fatto - Stato di Progetto - Fasi lavorative - Viadotto Poggilupi_05.dwg

STATO DI FATTO - PIANTA
Scala 1:500

STATO DI PROGETTO - PIANTA
Scala 1:500

- LEGENDA -

GIUNTO DA SOSTITUIRE

RIFACIMENTO STRATO USURA

N

O

E

S

GIUNTO DI DILATAZIONE
SOSTITUITO

IMPERMEABILIZZAZIONE E
RIFACIMENTO STRATO DI USURA

GIUNTI DA SOSTITUIRE

0 5 0 2GRTS

N

O

E

S

RIMOZIONE GIUNTO NUOVO GIUNTO

- LEGENDA -

DEMOLIZIONE

COSTRUZIONE

i > Ø E IN OGNI CASO MAI INFERIORE
A 20mm NETTI
(IN CASO DI RADDOPPI DI ARMATURE)

b

a

D1 D1

Ø

< 
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ØD1

45°

D3
10

Ø

D2

D3

SPECIFICHE PIEGATURA E POSA FERRI

S > 60Ø

A MENO DI DIVERSE INDICAZIONI RIPORTATE NELLE
SAGOME DEI FERRI PIEGARE LE ARMATURE CON MANDRINI
DI DIAMETRO NON INFERIORE AI VALORI SOTTO RIPORTATI

C

C

IL COPRIFERRO RAPPRESENTA IL NETTO
TRA ESTERNO BARRA E SUPERFICIE
ESTERNA DEL C.L.S.
PREVEDERE OPPORTUNI DISTANZIATORI
PRESCRITTI DALLA DIREZIONE LAVORI, ATTI
A GARANTIRE IL COPRIFERRO DI PROGETTO.
- C=40.0mm

45° L
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i

C
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°
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L > 10Ø

Pfv

Pf
o

Ps

Ps

Pfr

Pf
p

Pc

Pc

SCHEMA DISPOSIZIONE

SCHEMA DISPOSIZIONE
Ps  = PASSO SPILLI
Pfo = PASSO FERRI ORIZZONTALI
Pfv = PASSO FERRI VERTICALI

Pc  = PASSO CAVALLOTTI
Pfp = PASSO FERRI PRINCIPALI
Pfr = PASSO FERRI RIPARTITORI

CAVALLOTTI
SPILLI

PIEGATURA BARRE PIEGATURA STAFFE
D3 = DIAMETRO MINIMO DEL MANDRINO (mm)

D3 = 4Ø PER Ø < 16

D3 = 7Ø PER Ø >16

PA
R

TI
C

O
LA

R
E 

G
AN

C
IO

D1 = DIAMETRO MINIMO DEL MANDRINO (mm) PER PIEGATURE INTERMEDIE

D2 = DIAMETRO MINIMO DEL MANDRINO (mm) PER SQUADRETTE TERMINALI

D1 = 12Ø PER TUTTI I Ø D2 =  4Ø PER Ø < 16
D2 =  7Ø PER Ø >16

D3

D3

D3

L
Ø 6 8 10 12 14 16 18

50 60 80 100 120 140 160 180

D1
D2
D3

6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26
72 96 120 144 168 192 216 240 264 288 312
24 32 40 48 56 64 126 140 154 168 182
24 32 40 48 56 64 126 140 154 168 182

Ø 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26
S 360 480 600 720 840 960 1080 1200 1320 1440 1560

INTERFERRO
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C
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COPRIFERRO

SOVRAPPOSIZIONI

CAVALLOTTI/DISTANZIATORI

SU
PE
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SPILLI (UNCINI/GRAFFE)

MATERIALI

Armature per c.a. B450C
· Tensione caratteristica di snervamento fsk = 450 N/ mm²
· Tensione caratteristica di rottura ftk = 540 N/ mm²

Malta ripristino fessure: Malta tipo GeoLite Gel Kerakoll
Resina per inghisaggi: Malta tipo Wurth - UH 300

NOTA: tutte le misure devono essere verificate in cantiere prima
dell'esecuzione delle opere.

Ing. I. A. Romeo Ing. A. Dami

SPALLA 2
Scala 1:100

SPALLA 1
Scala 1:100

N.B.
Si prevede la pulizia delle zanelle e del bordo strada da vegetazione e
muschio.
Inoltre, si prevede la pulizia della spalla 1 e della spalla 2 da vegetazione
e muschio.

RIMOZIONE GIUNTO NUOVO GIUNTO

Ing. B. Rodà

Stato di fatto - Stato di Progetto - Fasi lavorative Viadotto Poggilupi

00 Marzo 2026 Prima emissione Ing. M. Pierami

Giugno 2026

Ing. I. B. Corrado Ing. A. DamiIng. B. Rodà01 Aprile 2026 Seconda emissione Ing. M. Pierami

STATO DI PROGETTO - SEZIONE
Scala 1:50

 SEZIONE TIPOLOGICA GIUNTO IN GOMMA ARMATA SM
Scala 1:10

Impermeabilizzazione con membrana
bituminosa autotermoadesiva armata
sp. 2.5 mm

SOSTITUZIONE GIUNTI E IMPERMEABILIZZAZIONE IMPALCATO

Risvolto su cordolo

11,00

110,00

Ing. I. B. Corrado Ing. A. DamiIng. B. Rodà02 Giugno 2026 Terza emissione Ing. M. Pierami
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